BEST AVAILABLE COPY 

Erteilt auf Grund des Ersien Uberleitungsgesetzes vom 8. Juli 1949 

(WiGBLS.175) 

BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 




AUSGEGEBEN AM 
27. OKTOBER 1952 



DEUTSCHES PATENTAMT 

PATE NTSCH RIFT 

Jfc 853 784 

KLASSE 21 h GRUPPE 9o2 

S 33503 VIII df 21 h 



Harold Ernest Scotton, Glenfield, Leicestershire (England) 

ist als Erfinder genannt worden 



Harold Ernest Scotton, Glenfield, Leicestershire (England) 



Strahlungs-Heizgerat 

Patentiert im Gebiet der Bundesrepublik Deutschland vom 13. Juni 1951 an 
Patentaameldung bekanntgemacht am 31. Januar 1952 
Patenterteilung bekanntgemacht am 28. August 1962 
Die Prioritat der Anmeldung in GroBbritannien vom 14. Juni 1950 ist in Anspruch genommen 



Die vorliegende Erhndung bezieht sich auf die 
Verwendung eines Heizgerates unter Benutzung 
von Infrarotstralilung mittels elektrischer Heiz- 
elemente. EinGerat dieser Art besitzt vielfache An- 
5 wcndungsmoglichkeiten, beispielsweise in der Tex- 
tile chemischen und Nahrungsmittelindustrie, um 
lediglich dies* wenigen Beispiele aufzuzahlen. 

In der Praxis werden die zu beheizenden Sub- 
stanzen oder Gegenstande zu einer oder mehreren 

to solcher Infrarorheizeinheiten hin- und von den- 
selben wieder weggefordert. nachdem sie auf den 
gcwunschten Hitzegrad erwarmt worden sind. So 
wird z. B. ein feuchtes G ewe be auf einer errdlosen 
Fordervorrichtung unterhalb oder in sonst geeig- 

15 ncter Weise an ein derartiges Heizgerat heran- 
Kebracht, das ein oder mehrere stabformige Heiz- 
elementc besitzt, hinter dencn ein Reflektor oder 



Strahlkorper angeordnet is't, um die Strahlung auf 
das Arbeitsstiick zu konzentrieren. Die Forder- 
vorrichtung iauft an den Heizelementen vorbei, wo- ao 
bei die Fordergeschwindigkeit bezuglich der gegen 
das Arbeitsstiick gestrahlten Beheizung so gewahlt 
ist, d-afl dasselbe in dem gewiinschten MaB zu der 
Zeit getrocknet ist, zu der es etwa den Bereicli 
dieser Heizelemente wieder verlafit. as 

Das Arbeitsstiick wind selbsttatig in die und aus 
der Heizzone heraus befordert. Tritt nun eine 
Unterbrechung im Arbeitsgang der Fordervorrich- 
tung ein, z. B. infolge eines elektrischen Fehlers, 
eines mechanischen Bruches oder des Aussetzens 30 
des Kraftantriebs oder aus sonstigen Griinden, 
dann kommt die Bewegung des Arbeitsstuckes 
innerhalb der Heizzone zum Stillstand, so daB 
normalerweise eine Beschadigung desselben infolge 
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ubermaBiger Beheizung, z. B. bei Temperaturen von 
ungefimr 700°, unvermeidlich ist. Wird der den 
Heizelementen zugefiihrte Strom in diesem Fall 
automatisch oder in sonst einer Weise sofort ab- 
5 geschaltet, dann ist die verbleibende Heizwirkung 
der Elemente immer noch so groB und die Ableitung 
der VVarrne, d. h. die Kuhlungsmoglichkeit der Ele- 
mente, so gering, daB Schaden unter Umstanden bis 
zum Verkohlen oder Verbrennen auftreten konnen. 
0 Zur Vermeidung derartiger Nachteile ist das 
Heizgerat gemaB der vorliegenden Erfindung mit 
wenigstens cinem stabformigen elektrischen Heiz- 
element zum Erzeugen yon Infrarotstrahlung so- 
. wie mit einem dahinter angebrachten Reflektor zum 
5 Ausrichten der Strahlung auf das vorbeilaufende 
Arbeitsstuck versehen, wobei das Wesen der Erfin- 
'dung darin gesehen wird, den Reflektor derart anzu- 
ordnen, daB er auch in eine Stellung zwischen dem 
oder den Elementen und dcm Arbeitsstuck zwecks 

.0 Abschirmung des letzteren gegen die Elemente be- 
wegt werden kann. 

Diese Abschirmung kann entweder selbsttatig 
oder von Hand durch das Bedienungspersonal be- 
tatigt werden,' in ersterem Fall beispielsweise durch 

25 eiektrische oder sonstige Mittel, die durch die Be 
wegung selbst oder den Antrieb der Fordervorrich- 
tung gesteuert werden. 

Wciter ist zwecks schnellerer Abkiihlung der 
Heizelemente, z. B. zur Vermeidung einer Beschadi- 

30 gung der Absehirmvorrichtung selbst, eine Vorrich- 
tung vorgesehen, urn die Heizelemente unter diesen 
Umstanden einem verstarkten Luftstrom auszu- 
setzen. 

•Hierfur konnen der Reflektor und das oder die 

35 Heizelemente in einem Behalter untergebracht sein, 
der an seiner Riickseite mit einer Vielzahl von Luft- 
offnungen versehen ist derart, daB der Reflektor in 
seiner Strahlungsstellung das oder die Elemente 
gegen durch die genannten Offnungen eintretende 

40 Kiihlluft abschirmt, in seineriAbschirmstellung dem 
Arbeitsstuck gegeniiber jedoch den Zutritt von Luft 
an das oder die Elemente zulafit. Weiterhin kann 
der Reflektor audi aus zwei Teilen hergestellt sein 
mit der MaBnahme, daB beide Teile gleichzeitig aus 

45 der Strahlungs- in die Abschirmstellung bewegt 
werden oder umgekehrt. 

Auch konnen mehrere Heizeinheiten, falls ge- 
wunscht, zu einer gemeinsamen Vorrichtung zu- 
sammengeschlos'sen werden, so daB sie, fest mit- 

50 einander verbunden, gemeinsam arbeiten und be- 
tatigt werden. 

VVeitere Erfindungsmerkmale ergeben sich aus 
der nachfolgenden Beschreibung. In den Zeichnun- 
gen sind lediglich Ausfiihrungsbeispiele gemaB der 

55 Erfindung dargestellt. 

Fig. 1 ist eine schaubildliche Ansicht einer Heiz- 
einheit gemaB der Erfindung, bei welcher s-ich der 
Reflektor in seiner ruckwartigen Strahlungsstellung 
befindet und bei der die Abdeckkappen an den Stirn- 

60 seiten entfernt worden sind; 

Fig. 2 ist eine schaubildliche Ansicht der gleichen 
Einheit vom anderen Ende her gesehen mit den 
Reflektorteilen in Abschirmstellung; - 



Fig. 3 ist eine schaubildliche Ansicht der Riick- 
seite der Einheit vom gleichen Ende her gesehen wie 65 
in Fig. 2, jedoch mit aufgebrachten Abdeckkappen; 

Fig. 4 ist ein Querschnitt durch eine Heizeinheit; 

Fig. 5 ist eine Ansicht der einen Endseite des Ge- 
rates mit der Vorrichtung zur Betatigung der 
Reflektorteile und eine tcilweise Darstellung der 70 
Art, in der zwei Heizeinheiten nebeneinander be- 
festigt sind; 

Fig. 6 ist eine schaubildliche Teildarstellung einer 
Anzahl miteinander verbundener Heizeinheiten. 

Die erfindungsgemaBe Heizeinheit besitzt einen 75 
kastenformigen Behalter i, der an seiner Vorder- 
und Riickseite 2 bzw. 3 often ist und aus Aluminium 
oder sonst geeignetem Werkstoft besteht. Die rtick- 
seitige 0rTnung 3 ist durch eine abnehmbare Platte 4 
abgedcckt, die eine grofle Anzah! von Offnungen 5 80 
aufweist. Diese Platte stellt somit eine Schutzwand 
an der Riickseite der Einheit dar und ermoglicht 
gleichzeitig das Zustromen einer erheblichen Menge 
Luft in den Behalter hinein und aus demselben 
hinaus. 8 5 

Zwischen den beiden Endwanden 6 des Behalters 
ist ein kanalartiger Trager 7 vorgesehen, an dem 
vermittels Stabe 8 sowie an jedem Stab vorge- 
sehene Halter 9 drei parallel liegende Heizstab- 
elemente 10 befestigt sind. Die Enden dieser Ele- 90 
mente sind mit Klenimen Hi fur den AnschluB an 
Stromleiter zur Erzeugung der erforderlichen 
Infrarotstrahlungsenergie verbunden. Jedes Ele- 
ment besteht aus einer in Magnesiumoxyd einge- 
betteten Wolfram wen del, die von einer rohr- 95 
formigen Abdeckung aus einer korrosionsfesten 
Legierung aus Nickel, Chrom und Eisenumhulltist. 

Der Reflektor oder Strahler der Einheit besteht 
aus den beiden Teilen 12 und 13, die z. B. aus 
Aluminium hergestellt sind, welches an der Strah- 100 
lungsflache eloxiert ist. Die Enden der beiden 
Reflektorteile sind in der jeweiligen Endwand 6 
mittels Drehzapfen 14 eines Halters 14', der an dem 
zugehorigen Reflektorteil befestigt ist, drehbar ge- 
lagert. Die Teile 12 und 13 konnen demnach paar- 105 
weise mit jeweils zusammengehdrigen Kanten so 
zur Anlage gebracht werden, dati einmal die Riick- 
wand fur die Heizelemente 10 gebildet wird, urn die 
Hitze nach vorn auf das Arbeitsstuck durch die 
offene Vorderseite 2 des Behalters zu werfen (s. die no 
ausgezogene Stellung in Fig. 4), oder aber so ver- 
stellt werden (s. strichpunktierte Stellung in Fig. 4), 
daB sie die Elemente gegen die Vorderseite ab- 
decken und das Arbeitsstuck abschirmen, wobei 
gleichzeitig ermoglicht wird, daB Kiihlluft durch die 115 
Offnungen 5 an die Elemente herantreten kann. 

Hierbei ist zu erwahnen, dafi der Reflektor in 
seiner riickwartigen oder Strahlungsstellung an- 
nahernd parabolischen Querschnitt besitzt, wobei 
die Hcizstabe etwa im Brennpunkt angeordnet, d. h. 120 
teilweise vom Reflektor umgeben sind, und daB 
jedes Reflektorteil aus einem gebogenen Stuck 15 
und einem abgeflaohten Stuck 16 besteht, derart, daB 
die flachen Stiicke 16 in der Strahlungsstellung und 
die gebogenen Stiicke 15 in der Abschirmstellung 125 
zur Anlage kommcn. Urn ein gtnaues Anliegen der 
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Reflcktorteilc unci zusatzlich eine Erhohung der 
Steifheit des Reflektors auch unter Arbeitsbedin- 
gungen bei hochster Temperatur zu ermogl-ichen, 
sind die Rainier der Telle a 2 urrd 13 bei 17 leicht 
5 abgcsctzt (Fig. 4). 

Die. Bewegung der Refiektorteile wird durch An- 
triebsteile an der AuBenseite der einen Endwand 
ermoglicht, die normalerweise durch eine abnehm- 
bare Kappe rS abgedeckt sind (Fig. 3). Die Dreh- 
10 zapfen 14 sind auf diesem Ende mit Ritzeln 19 bzw. 
20 versehen (Fig. 5). Das Ritzel 19 kammt mit 
cinem Zahnstangenstiick 21 einer Zugstange 22, 
wahrcnd das Ritzel 20 mit einem Hilfsumkehrritzel 
20* im EingrifT stent, welches seinerseits mit einem 
15 weitercn Zahnstangenstiick 23 kammt. Demnach 
wird durch Betatigung der Zugstange 22 in der 
einen oder anderen RichtungeineSchwingbewegung 
der Refiektorteile a 2 und 13 hervorgerufen, so da6 
deren Kanten entweder zusammengefiihrt oder von- 
20 einander fortbewegt werden. Fur die Zugstange 
sind Fiihrungsrollen 24 vorgesehen, -die ebenso wie 
die Wellen der Ritzel an geeigneten Stiitzhaltern 
angebracht sind. 

Die Zugstange 22 kann entweder durch einen 
25 Handgriff od. dgl. betatigt oder selbsttatig durch 
nicht dargestellte Steuerteile bewegt werden, welche 
mit dem Antrieb der Fordervorrichtung oder der 
Forderbewcgung selbst zusammenhangen. Hierfur 
kann z. B. cin Solenoid Vcrwendung finden, 
30 welchem Energie normalerweise von der Kraftquelle 
der Fordervorrichtung her zugeleitet wird, das 
jedoch so angeordnet ist, daB eine Betatigung der 
Zugstange durch Federwirkung infolge Ausfalls der 
Energiezufuhr von der Kraftquelle her oder infolge 
35 Betatigung eines Schaiters beim iAnhalten der 
Fordervorrichtung moglich ist. 

Die vorstehend beschriebene Einheit kann in be- 
liebiger, jeweils geeigneter Lage gegenuber dem zu 
beheizenden Arbeitsstiick angeordnet sein. Zum 
40 Beispiel kann sie hangend oberhalb der oberen oder 
unteren Bahn eines endlosen oder sonstigen Werk- 
stuckforderers (mit ununterbrochener oder unter- 
l>rochener Arbeitsweise) mit ihrer offenen Seite 
nach unten zeigend angebracht sein; jedoch konnen 
45 auch beliebig viele sonstige Lagen je nach Bedarf 
vorgeschen werden. 

Weiterhin ist es moglich, mehrere Einheiten in 
Gruppen zusammenzuschliefien. Eine derartige 
Gruppe ist als Beispiel in Fig. 5 und 6 dargestellt. 
So Hierbei sind die Behalter 1 der jeweiligen Ein- 
heiten mittels Rahmens 25 seitlich aneinander be- 
festigt. Bei einer derartigen Anordnung kann die 
Energie fur die Heizelementc von einer gemein- 
samen Quelle her entnotnmen werden, wobei die 
55 Phasenklemmen M an gemeinsame Phasenleiter A> 
/^und C und die Phasenklemmen 26 der entsprechen- 
den neutralen Leiter an einen gemeinsamen Leiter D 
angeschlossen sind. der als Sammelschiene z. B. in 
einem besonderen Gehause oder Kanal angeordnet 
6« sein kann. Durch. derartige Parallelschaltungen an 
eine gemeinsame Stromquelle ist es moglich, da8 
Einheiten ohne Schwierigkeiten zu- oder abge- 
schaltet werden konnen und dafl der Ausfall eines 



3 

Elementes keine Wirkung auf die ubrige Anord- 
nung ausubt. 65 

Weiterhin konnen die Zugsrangen 22 der neben- 
einander angeordneten Einheiten z. B. mittels Ver- 
bindungsplattc 27 zusammcngcschlossen werden. 
urn derart gemeinsam betatigt zu werden. 

Wie bereits erwahnt, nnden die Heizeinheitcn 70 
oder Heizgruppen gemaB der Erfindung in zahl- 
reichen Fallen Anweridung, von denen im folgen- 
den nur einige Beispiele angefiihrt werden sollen: 
Das Trocknen von Textilgeweben nach dem Farben 
oder sonstiger NaBbehandlung, das Trocknen von 75 
Lcdertuch, von feuchtem Druck auf Papicrbogen 
oder anderen Bahnen, von Pulpe bei der Papier- 
hersteltung, von Tabalk, von plastisdhen Pulvern 
und von Textilien in Streckmaschinen oder Streck- 
rahmen, das Plastifizieren von Strtimpfen oder 80 
anderen Gegenstanden aus Nylon, die Polymerisa- 
tion von Polyvinil-Chlorid und verwandter Ver- 
bindungen auf Stoff, das Erhitzen von Cellulose- 
farbanstridi und Harnstofformaldehyd in Stoffen, 
sowie das Kochen von Nahrungsmitteln. 85 



PATENTANSPRtJCHE: 

1. Heizgerat mit mirrdestens einem stabfdrmi- 90 
gen elektrischen Element zum Erzeugen von 
Infrarotstraiilung und einem Strafhlkorper oder 
Reflektor zum Ausrichten der Strahlung auf 
vorbeilaufende Arbeitsistucke, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Reflektor in eine solche Stel- 95 
lung bewegt werden kann, in welcher er sich 
zwischen dem oder den Elementen urtd dem 
Arbeitsstiick zwecks Abschirmung des Ietzteren 
gegen das oder die Elemente befindet. 

2. Heizgerat nach Anspruch 1, dadurch ge- 100 
kennzeichnet, dafi die Bewegung des Reflektor.s 

in eine zwischen dem oder den Elementen und 
dem Arbeitsstiick befindlichen Lage so ausge- 
fuhrt wird, daB das oder die Elemente einer Be- 
luftung au^gesetzt werden. 105 

3. Heizgerat nach Anspruch 2, dadurch ge 
kennzeichnet, daB der Reflektor und das oder 
die Elemente in einem Behalter untergebracht 
sind, welcher auf seiner riickwartigen Seite eine 
Vielzahl von LuftofTnungen besitzt, wobei der 110 
Reflektor in seiner riickwartigen Strahlungs- 
stellung das oder die Elemente gegen eine Ab- 
kuhlung mittels durch diese Offnung hindurch- 
streichender Luft abdeckt, daB er jedoch in 
seiner Abschirmstellung gegen <Ias Arbeitsstiick J1 5 
den Zutritt von Luft zu dem oder den Elementen 
zulaBt. 

4. Heizgerat nach Anspruch 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Reflektor aus zwei 
Langsteilen hergestellt ist, welche derart dreh- l2 ° 
bar gelagert sind, dafi jeweils die einen oder die 
anderen Langskanten zusammengebracht wer- 
den konnen, urn Irierdurch eine Riickstrahlflache 
zu bilden, die das oder die Elemente teilwcisc 
umgibt und entweder auf das Werkstiick hin ia 5 
gerichtet oder von demsefcben weggewendet ist. 
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5. Heizgerat nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB jedes Reflektorteil aus einem 
gebogenen und einem geraden Teii besteht, die 
jeweils von einem bis zum anderen Ende des 
Reflektors verlaufen und die so angeordnet sind, 
daB in der ruckwartigen Strahlungsstellung des 
vereinigten Reflektors die geraden Teile und in 1 
der gegen das Arbeitsstiick gerichteten Ab- 
schirmstellung die gebogenen Teile zur Anlage 
kommcn. 

6. Heizgerat nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB jeder Reflektorteil an 
jedem Ende einen Drehzapfen besitzt, der in 
einer Stirnwand des Behalters drehbar gelagert 
ist, und daB an der AuBenseite einer dieser 
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Stirnwande Mittel vnrgesehen sind.. um die 
Drehzapfen der beiden Reflcktorteile gemeinsam, 
jedoch in entgegengesetzter Richtung zu drehen. 

7, Heizgerat nach Anspruch 6.. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Drehzapfen je ein Zahn- 
ritzel besitzen und dafl eine Zugstange mit den 
Ritzeln im ZahneingrifT steht, mit dem einen 
Ritzel direkt und mit dem anderen uber ein 
Hilfsumkehrritzel. 

8. Heizgerat aus einer Vielzahl Heizeinheiten 
nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Heizelementc der Einheiten an eine ge- 
meinsame Energiequelle angeschlossen und daB 
Mittel vorgesehen sind, um die Reflektoren 
jeder Einheit gemeinsam zu betatigen. 
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